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ДАХОВІ КОНДИЦІОНЕРИ

ROOF-TOP

28 років на ринку України

ПУХІВСЬКИЙ ВЕНТИЛЯЦІЙНИЙ
ЗАВОД



Дахові кондиціонери

У 2011 році завод розпочав виробництво дахових кондиціонерів типу «roof-top». Наразі
вже встановлено на території України понад 1000 руфтопів.

- Вентилятори випарника - з EC
двигунами

- Газові модулі – з модульованим
керуванням

- Терморегулюючий вентиль –
електронний

- Автоматична підтримка
паспортної витрати повітря

- Робота в режимі теплового насосу 
до -12…-15 0С навколишнього повітря

- Гарантійний термін ТРИ РОКИ



Типорозміри



Робоча зона компресорів

Компресора COPELAND (EMERSON)



Робоча зона компресорів

Компресора DANFOSS



Робота у режимі теплового насосу

Наша компанія має досвід у виробництві руфтопів майже 15

років.

І весь цей час ми досліджували роботу руфтопів у режимах як на

охолодження, так і теплового насосу. Ці дослідження були як і

теоретичні, так і практичні, на реальних робочих об’єктах. І зараз

ми можемо впевнено сказати, що наше програмне забезпечення

для роботи обладнання, так і комплектація як фреонового

контуру, так і руфтопів в цілому забезпечує максимальну

надійність роботи обладнання у всі режимах.

І наше підтвердження роботи руфтопів у режимі теплового

насосу до температури навколишнього середовища -12…-15 0С

має не тільки теоретичні підстави, але і практичні багаторічні

докази на багатьох об’єктах в Україні.



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ВЕНТИЛЯТОРИ: EBM PAPST (Німеччина)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ВЕНТИЛЯТОРИ: ZIEHL-ABEGG (Німеччина) 



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ВЕНТИЛЯТОРИ: S&P (Іспанія)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

МОДУЛІ ГАЗОВОГО НАГРІВУ: POWRMATIC (Велика Британія)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ТЕПЛООБМІННИКИ: 4COILS (Чешська Республіка), ROENEST (Італія-Словаччина)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

КОМПРЕСОРА: EMERSON  та DANFOSS



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ОСНАЩЕННЯ ФРЕОНОВОГО КОНТУРУ:

Danfoss (Данія, Німеччина)

ALCO CONTROLS (Німеччина)

Castel (Італія) 

ELIWELL (Італія)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

ОСНАЩЕННЯ ФРЕОНОВОГО КОНТУРУ:

Danfoss (Данія, Німеччина)

ALCO CONTROLS (Німеччина)

Castel (Італія) 

ELIWELL (Італія)



Постачальники комплектуючих, що
використовуються у виробництві дахових 

кондиціонерів

КОМПЛЕКТУЮЧІ СИСТЕМИ АВТОМАТИЗАЦІЇ:

BELIMO (Швейцарія)

Schneider-Electric (Європа)

REGIN (Швеція)

SIEMENS (Німеччина)

ETI (Словенія)

WEIDMULLER (Німеччина)

LOVATO ELECTRIC (Італія)

RELPOL (Польща)

TERASAKI (Шотландія)

CARLO GAVAZZI (Італія)

SOCOMEC (Франція)

ETI ELEKTROELEMENT (Словенія)



Фреоновий контур



Енергоефективність та економічні показники



Енергоефективність та економічні показники



Енергоефективність та економічні показники



Енергоефективність та економічні показники



Панелі установок виготовлені з листової сталі з покриттям суміші

алюмінію та цинку (AlZn185). Тип даного покриття забезпечує надійний

захист металу від корозії та рекомендований для застосування в районах

з агресивним повітряним середовищем. Термін служби металу із цим

типом покриття – до 50 років.

Гарантія від наскрізної корозії – до 30 років.

Алюцинк – це сплав алюмінію та цинку.

Застосовується як антикорозійне покриття сталевих

листів. Цинковий компонент покриття забезпечує

додатковий захист сталевого листа у його

незахищених місцях (зрізи), тоді як алюмінієвий

компонент забезпечує тривалість бар'єрного захисту.

Кремній додається з метою забезпечення кращої

адгезії та потрібної реакції між сплавом та сталевим

листом. Комбінована дія цих металів забезпечує

найкращий захист від корозії в порівнянні з іншими

покриттями. При взаємодії алюмінію з киснем на

поверхні матеріалу виникає захисна плівка, яка

перешкоджає корозії і дозволяє зберегти зовнішній

вигляд металевого виробу. При цьому сам виріб не

темніє з часом (на відміну від оцинкованої сталі), не

дряпається і не втрачає своїх якостей.

Корпус руфтопу



Спеціальне виконання руфтопів з можливістю
працювати у режимі теплового насосу до 

температури навколишнього повітря -20 0С



Спеціальне виконання руфтопів з можливістю
працювати у режимі теплового насосу до 

температури навколишнього повітря -20 0С

Компресори типу PSH від компанії Danfoss — це 

спіральні (scroll) компресори, спеціально розроблені 

для роботи в теплових насосах та холодильних 

установках із високими температурами конденсації. 

Однією з ключових особливостей є проміжна інжекція 

пари (Vapor Injection).

Що таке проміжна інжекція пари?

Це технологія, при якій частина охолодженого 

пароподібного холодоагенту вводиться в компресор на 

проміжному етапі стиснення. 

Це дозволяє:

- Знизити температуру нагнітання;

- Підвищити ступінь стиснення без перегріву 

компресора;

- Значно збільшити теплову продуктивність, особливо 

при низьких температурах випаровування (наприклад, 

при -15…-25°C);

- Покращити ефективність COP (Coefficient of 

Performance) системи.



Рабоча зона компресора

Компресора PSH (DANFOSS)

с проміжною інжекцією пара



Рабоча зона компресора

Компресора PSH (DANFOSS)

с проміжною інжекцією пара



Основні переваги даного металу:

- У порівнянні з оцинкуванням покриття алюцинком дає приріст у довговічності служби

сталевого листа у 3...4 рази (у промислових зонах – у 6...7 разів) навіть у суворих

атмосферних умовах.

- Ціна продукції з алюцинковим покриттям у порівнянні з оцинкуванням вища, але,

враховуючи зменшення витрат на ремонт та обслуговування, кінцеві витрати зменшуються.

- Алюцинк відбиває до 81% (до 39% після тривалої експлуатації) сонячних променів.

- Добавки кремнію підвищують жаростійкість сплаву до +315.

Багато наших конкурентів застосовують звичайну забарвлену сталь,

яка за кілька років починає

піддаватися корозії.

Корпус руфтопу



Каркасне виконання обладнання
Також ми хочемо відзначити, що як каркас ми використовуємо не просто алюмінієвий профіль,

а профіль з анодацією (типорозміри MC-R-12, MC-R-16, MC-R-20). Процедура анодування

полягає в наступному - елемент конструкції, що піддається обробці, міститься в кислий

електроліт (наприклад, розчин сірчаної кислоти), після чого підключається до джерела струму.

Результат-поява на поверхні металу оксидної плівки.

Вироби з анодованих алюмінієвих сплавів цінуються вище, ніж звичайний алюміній завдяки

своїм перевагам:

- вони не піддаються корозії,

- мають високу міцність і довговічність,

- Простотою у догляді.

Крім цього, анодування алюмінію надає виробам додаткових естетичних властивостей і

респектабельного зовнішнього вигляду.



Варіанти виконання та застосування



Варіанти виконання та застосування



Варіанти виконання та застосування



Варіанти виконання та застосування



Якість

Відповідність виробництва обладнання

(ТУУ В.2.5-29.2-2629701551-001:2007 «Установки припливно-витяжні»)

Сертифікат відповідності України

Висновок державної санітарно-епідеміологічної експертизи

Сертифікат ISO 9001

Гарантійний термін до ТРЬОХ РОКІВ

Розрахунковий термін служби обладнання 12…15 років

Сервіс по всій території Україні



Якість



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів



Список об’єктів


